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G OWICA DC-XX W WERSJI Z OSCYLATOREM.

G owica DC-XX to lekka , trwa a i wygodna w u yciu g owica zaprojektowana do pracy na torach o
dowolnym stopniu elastyczno ci. Modu owa konstrukcja umo liwia szybkie przekonfigurowanie
g owicy do aktualnego zastosowania zgodnie z preferencjami operatora.

ZESPO REGULACJIPOO ENIA
PALNIKA GORA - DO

OSCYLATOR

\ PANEL KONTROLNY

UCHWYT KABLI
PODWOZIE

\ G OWICA JEZDNA
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PODTSAWOWE DANE TECHNICZNE

Zasilanie: 42VAC lub 230VAC
Waga: 14,8kg
Wymiary g owicy z oscylatorem: d x szer x wys=6100x400x340mm
Sia uci gu w pionie 300N (30 kG)
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WA CIWO ClI PODTAWOWE :

G owica DC-XX czy w sobie nast puj ce wa ciwo ci:
Silnik 0 du ym momencie i ma ej bezw adno ci umo liwia precyzyjn realizacj cyklu startéw
i zatrzyma .
G 6wna przek adnia limakowa o du ym wspd czynniku oporu biernego, utrzymuje g owice w
miejscu zatrzymania nawet po wy czeniu zasilania.
Przek adnia limakowa nap du oscylatora gwarantuj ca precyzyjn , niewra liw na siy
bezw adno ci, realizacj ruchéw oscylacyjnych palnika.
Oscylator liniowy o du ej pr dko ci ruchow roboczych z niezale na kontrol przytrzymania
palnika na kraw dziach rowka oraz w jego osi.
Silnik g éwny posiada zabezpieczenie przed przeci eniem
Silnik  oscylatora posiada zabezpieczenie przed przeci eniem <z wy cznikiem
przeci eniowym
Uk ad kontroli pr dko ci jazdy i oscylacji ze sprz  eniem zwrotnym.
Uk ad sprz enia zwrotnego przeciwdzia a ,dryfowaniu” palnika z ustawionej osi spawu.
Uk ad podtrzymania umo liwiaj cy zapami tanie ustawionych parametrow po wy czeniu
zasilania g owicy.
Rami z bate z regulowanym punktem zaz bienia, co umo liwia precyzyjne pozycjonowanie
palnika.
Funkcja wype niania krateru na starcie i na zako czenie spawu.

Wy cznik kontaktronowy START/STOP
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WYMIARY POSZCZEGOLNYCH PODZESPO OW:

G owica: d x szer x wysoko =250x260x144mm
Masa: 8,6kg
Oscylator : d x szer x wysoko =526x107x135mm
Masa: 4,5kg

Panel kontrolny :d x szer x wysoko = 160x169x78mm
Masa: 1,2kg

G OWICA JEZDNA:

170

G OWICA JEZDNA

PODWOZIE | 8

MOCOWANIE UCHWYTU PALNIKA (BEZ OSCYLATORA)

MOCOWANIE OSCYLATORA

A - G éwny w cznik zasilania

B - Gniazdo zasilania

C - Gniazdo pod czeniowe podajnika (sterowania jarzeniem uku)

D - Pod czenie panelu kontrolnego

E - Pod czenie oscylatora

F - Pokr tasprz gaz batki nap dowej (wysprz glanie z zasprz glanie g owicy na listwie z batej na torze)
G - Pokr t o dociskowe zespo u ko ek jezdnych (zak adanie i zdejmowanie g owicy w dowolnym miejscu toru)
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OSCYLATOR:
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SCHEMATY OSCYLACJI (prze cznik wielopozycyjny C na panelu kontrolnym):

111914

@ - Miejscowe przytrzymanie palnika (pokr ta G.H, | na panelu kontrolnym)

=

Brak oscylacji. Spawanie liniowe.

2. Tzw. trojk t". G owica jedzie tylko w momencie gdy palnik przechodzi z jednej strony rowka na
drug . Kropki symbolizuj mo liwo zatrzymania palnika.

3. Tzw. ,prostok t”. G owica jedzie tylko w momencie przytrzymania palnika na kraw dziach lub

na rodku rowka*)
4. Tzw. trapez”. G owica jedzie cay czas za wyj tkiem zatrzymania na rodku ciegu.
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PANEL KONTROLNY:

OPIS FUNKCJI:

A- Regulacja pr dko cijazdy wy wietlana na wy wietlaczu LED (0-1270mm/min)
B-  Wybor kierunku ruchu: PRZOD / STOP / TY

C- Wybdor schematu pracy: (bez oscylacji lub jeden z trzech schematow oscylacii)
D* -  Amplituda (szeroko ) oscylacji (0,5-50mm)

E*- Szybko oscylacji (0-3000mm/min). Wskazania wy wietlane w procentach (0-100)
F- Korekta osi spawu (0-150mm) dok adno £ 0,2mm

G*-  Przytrzymanie palnika po lewej stronie (0-3s)

H* - Przytrzymanie palnika w osi spawu (0-3s)

I* - Przytrzymanie palnika po prawej stronie (0-3s)

J* - Wype nianie krateru na starcie - przytrzymanie (0-5s)

K* - Wype nianie krateru na zako czeniu - przytrzyma (0-5s)

L - Zajarzenie / wygaszenie uku

M-  START

N - STOP

*) UWAGA: Aby regulowa te parametry nale y wcisn lekko pokr to. Po wci ni ciu pokr ta
warto ci tych parametrow s wy wietlane na wy wietlaczu LED. Je eli pokr to nie jest wci ni te
nie ma obawy niezamierzonego przestawienia ustawionej warto ci.
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OPCJA: Oscylator wahad owy

Oscylator zasilany jest ze gniazda 12 VDC w korpusie g owicy jezdnej. Oscylator umo liwia
spawanie pachwin z oscylacj . Je eli chodzi o sterowanie, to oscylator jest urz dzeniem
autonomicznym. Podczas spawania hie mamy mo liwo ci punktowego zatrzymywania palnika.

Z zastosowaniem oscylatora wahad owego mo liwe jest uzyskanie nast puj cych schematéw
oscylaciji:

NAS
LR
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Spawanie zmechanizowane w pozycji okapowej i typowo na ciennej, w

przemy le stoczniowym i przy budowie zbiornikéw (w tym na duplexie
i stalach typu P)

Spawanie pionéw g owic  ze skanerem laserowym oraz z przej  ciem do pionu z pozycji sufitowej,

oraz spawanie w pozycjach wymuszonych.
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